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Formacode® 12.0

Présentation du thésaurus de loffre
de formation : le Formacode® version 12.0

Le Formacode® comporte soixante-trois champs
sémantiques composés de descripteurs (mots-clés])
organisés sous forme de listes. Les descripteurs ont
des relations :

e Hiérarchiques : un terme générique (TG) définissant
un concept plus large qu'un de ses termes
spécifiques (TS). Un terme générique et son terme
spécifique appartiennent forcément au méme champ
sémantique ;

¢ Association : un descripteur appartenant a un champ
sémantique peut étre associé a un descripteur d’un
autre champ, il est lié dans ce cas a un ou plusieurs
«termes associés» (TA]. Cette association est
réciproque ;

e Equivalence : un descripteur peut avoir un ou
plusieurs synonymes n’étant pas des descripteurs
mais pouvant étre recherchés par les utilisateurs,
il s'agit dans ce cas d'un « employé pour » (EP). Un
autre type de relations synonymiques a été créé pour
le Formacode® : les synonymes métiers ou « employé
pour métier » (EP métier) qui reprennent des intitulés
de métier. Lors de la consultation d'un synonyme, le
renvoi vers le descripteur a utiliser est signifié par
Uexpression « employer » (EM].

Certains descripteurs peuvent étre complétés par :

¢ une note d’explication (NE) qui apporte une définition
du concept couvert par le descripteur ;

¢ unenoted’application (NA) quiapporte des indications
sur les types de formations pouvant étre indexées avec
le descripteur concerné, voire propose un renvoi vers
un descripteur plus pertinent.

Des correspondances existent entre le Formacode®
et d’autres nomenclatures, ainsi un descripteur peut
avoir une correspondance avec le ROME (Répertoire
opérationnel des métiers et des emplois) de Péle emploi,
la NSF (Nomenclature des spécialités de formation) de
UINSEE ou les GFE (Groupes formation emploi).

Une vue globale des descripteurs est consultable sous
forme de :

e liste hiérarchique permettant d’appréhender
larborescence du champ sémantique, le terme
spécifique étant toujours décalé a droite par rapport a
son terme générique ;

e liste numérique par ordre croissant de code.

Une vue détaillée des descripteurs est ensuite proposée sous forme de liste alphabétique, avec pour chaque descripteur

les champs suivants :
EP : Employé pour
EM métier : Employé pour métier
NE : Note d’explication

NA : Note d’application

TG : Terme générique

il
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TS : Terme spécifique

TA : Terme associé

NSF : Nomenclature des spécialités de formation

ROME : Répertoire opérationnel des métiers
et des emplois

GFE : Groupes formation emploi
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Formacode®12.0

Présentation de l'arborescence

du Formacode® V12.0

Les soixante-trois champs sémantiques du Formacode® sont organisés en quatorze grands domaines. Chacun de
ces champs, identifiables par un code a trois chiffres et par un libellé, contient un ensemble de descripteurs servant a

indexer les offres de formation.

-
Centre l Inffo

Formation générale, lettres et langues

DEVELOPPEMENT PERSONNEL ET PROFESSIONNEL

LANGUES

SCIENCES HUMAINES
Sciences humaines, économie, droit
DROIT

DROIT FISCAL

ECONOMIE

PSYCHOLOGIE

SCIENCE POLITIQUE
Sciences

CHIMIE

MATHEMATIQUES
MECANIQUE THEORIQUE
PHYSIQUE

SCIENCES DE LA TERRE
SCIENCES NATURELLES
Arts

ART

ARTISANAT ART
AUDIOVISUEL MULTIMEDIA
Fonction production

GENIE INDUSTRIEL
MANUTENTION

QUALITE

Agriculture

AGRICULTURE PRODUCTION VEGETALE
PECHE AQUACULTURE
Transformation
AGROALIMENTAIRE

CUIR PEAU

ENERGIE

GENIE CLIMATIQUE
HABILLEMENT

MATERIAU PRODUIT CHIMIQUE
TEXTILE
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10.

1.

12.

13.

14.

-
Centre l Inffo

Génie civil, construction, bois
BATIMENT GROS CEUVRE
BATIMENT SECOND CEUVRE

BTP CONCEPTION ORGANISATION
TRAVAUX PUBLICS

Production mécanique

AUTOMATISME INFORMATIQUE INDUSTRIELLE
MECANIQUE CONSTRUCTION REPARATION

TRAVAIL MATERIAU

Electricité - électronique
ELECTRONIQUE
ELECTROTECHNIQUE
TELECOMMUNICATION

Echange et gestion

BANQUE ASSURANCE
COMMERCE INTERNATIONAL
COMMERCE

DIRECTION ENTREPRISE
GESTION COMMERCIALE
GESTION FINANCIERE
IMMOBILIER

RESSOURCES HUMAINES
TRANSPORT

Information, communication
COMMUNICATION INFORMATION
INDUSTRIE GRAPHIQUE IMPRIMERIE
INFORMATIQUE

LANGAGE INFORMATIQUE
SECRETARIAT ASSISTANAT
Services aux personnes

ACTION SOCIALE

ACTIVITE PHYSIQUE ET SPORTIVE
HOTELLERIE RESTAURATION
INGENIERIE FORMATION PEDAGOGIE
MEDECINE

SANTE SECTEUR SANITAIRE
TOURISME

Services a la collectivité

DEFENSE PREVENTION SECURITE
ENVIRONNEMENT AMENAGEMENT
SERVICES DIVERS
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Champs sémantiques

-

110
114
115
120
122
125
130
131
132
133
142
144
150

152
154
210
213
215
216
217
218
220
222
223
224
226
228
230
235
236

240

\241

MATHEMATIQUES
PHYSIQUE

CHIMIE

SCIENCES NATURELLES
SCIENCES DE LA TERRE
ENVIRONNEMENT AMENAGEMENT
SCIENCE POLITIQUE
ECONOMIE

DROIT

DROIT FISCAL
SCIENCES HUMAINES
PSYCHOLOGIE

DEVELOPPEMENT PERSONNEL
ET PROFESSIONNEL

LANGUES
ACTIVITE PHYSIQUE ET SPORTIVE
AGRICULTURE PRODUCTION VEGETALE
PECHE AQUACULTURE
AGROALIMENTAIRE

TEXTILE

HABILLEMENT

CUIR PEAU

TRAVAUX PUBLICS

BTP CONCEPTION ORGANISATION
BATIMENT GROS CEUVRE

BATIMENT SECOND CEUVRE

GENIE CLIMATIQUE

MATERIAU PRODUIT CHIMIQUE
TRAVAIL MATERIAU

MECANIQUE THEORIQUE

MECANIQUE CONSTRUCTION
REPARATION

ELECTROTECHNIQUE
ENERGIE

242
243
244

308
310
313
316
317
318
320
326
330
340
342
345
350
410
420
421
426
427
428
430
434
440
445
450
455
460
462
463

TELECOMMUNICATION
ELECTRONIQUE

AUTOMATISME INFORMATIQUE
INDUSTRIELLE

LANGAGE INFORMATIQUE
INFORMATIQUE

QUALITE

GENIE INDUSTRIEL
MANUTENTION

TRANSPORT

DIRECTION ENTREPRISE
GESTION FINANCIERE
RESSOURCES HUMAINES
GESTION COMMERCIALE
COMMERCE INTERNATIONAL
COMMERCE

SECRETARIAT ASSISTANAT
BANQUE ASSURANCE
SERVICES DIVERS
IMMOBILIER

TOURISME

HOTELLERIE RESTAURATION

DEFENSE PREVENTION SECURITE

MEDECINE
SANTE SECTEUR SANITAIRE
ACTION SOCIALE

INGENIERIE FORMATION PEDAGOGIE

ART
ARTISANAT ART

INDUSTRIE GRAPHIQUE IMPRIMERIE

AUDIOVISUEL MULTIMEDIA
COMMUNICATION INFORMATION

J

il
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TRAVAIL MATERIAU
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Formacode® 12.0

Liste hiérarchique des descripteurs Liste des descripteurs par code
TRAVAIL MATERIAU 230 54 23001 THERMOFORMAGE
CHAUDRONNERIE 230 83 23002 STRATIFICATION
CHAUDRONNERIE AERONAUTIQUE 230 86 230 03 PROTECTION CATHODIQUE
CHAUDRONNERIE INOX 230 82 230 04 SOUDAGE ELECTRODE ENROBEE
TOLERIE 230 94 230 05 SOUDAGE FAISCEAU ELECTRONS
TRACAGE CHAUDRONNERIE 230 93 230 06 SOUDAGE OXYACETYLENIQUE
TUYAUTERIE 230 84 23007 SOUDAGE MATIERE PLASTIQUE
FORMAGE 230 48 230 08 SOUDAGE AUTRE PROCEDE
EMBOUTISSAGE 230 59 23009 SOUDAGE LASER
ETIRAGE 230 58 230 10 MOULAGE PLASTIQUE
FORGEAGE 230 49 23011 EXTRUSION
LAMINAGE 230 70 230 12 COLLAGE MATIERE PLASTIQUE
PLIAGE 230 29 230 13 SOUDAGE PLASMA
REPOUSSAGE 230 39 230 14 SOUDAGE ARC
TREFILAGE 230 80 230 15 SOUDAGE TIG
METALLURGIE 230 62 230 16 SOUDAGE MIG MAG
FONDERIE 230 90 230 17 SOUDAGE PAR RESISTANCE
MOULAGE METAL 230 81 23021 PLASTURGIE
METALLURGIE POUDRES 230 60 230 23 COLLAGE
SIDERURGIE 230 71 23025 SOUDAGE SOUS FLUX ELECTROCONDUCTEUR
ACIERIE 230 91 23026 SOUDAGE
TRAITEMENT THERMIQUE 230 74 230 28 BRASAGE
MONTAGE ASSEMBLAGE 230 35 23029 PLIAGE
BRASAGE 230 28 23030 TRAITEMENT THERMOCHIMIQUE
COLLAGE 230 23 23031 DECORATION PLASTIQUE
STRATIFICATION 230 02 23035 MONTAGE ASSEMBLAGE
SOUDAGE 230 26 23037 SOUDOBRASAGE
SOUDAGE ARC 230 14 23039 REPOUSSAGE
SOUDAGE ELECTRODE ENROBEE 230 04 230 40 ANODISATION
SOUDAGE MIG MAG 230 16 230 42 TRAITEMENT SURFACE
SOUDAGE PAR RESISTANCE 230 17 230 44 SECURITE TRAVAIL MATERIAU
SOUDAGE PLASMA 230 13 230 48 FORMAGE
SOUDAGE SOUS FLUX 230 49 FORGEAGE
ELECTROCONDUCTEUR 230 25 23051 EMAILLAGE
SOUDAGE TIG 230 15 23052 DECAPAGE
SOUDAGE AUTRE PROCEDE 230 08 23053 PEINTURE INDUSTRIELLE
SOUDAGE FAISCEAU ELECTRONS 230 05 230 54 TRAVAIL MATERIAU
SOUDAGE LASER 230 09 23058 ETIRAGE
SOUDAGE OXYACETYLENIQUE 230 06 23059 EMBOUTISSAGE
SOUDOBRASAGE 230 37 230 60 METALLURGIE POUDRES
PLASTURGIE 230 21 230 62 METALLURGIE
CHAUDRONNERIE PLASTIQUE 230 92 230 64 QUALITE TRAVAIL MATERIAU
COLLAGE MATIERE PLASTIQUE 230 12 230 67 FRAISAGE
DECORATION PLASTIQUE 230 31 230 69 COUPAGE PLASMA
EXTRUSION 230 11 23070 LAMINAGE
MOULAGE PLASTIQUE 230 10 23071 SIDERURGIE
THERMOFORMAGE 230 01 230 74 TRAITEMENT THERMIQUE
SOUDAGE MATIERE PLASTIQUE 230 07 23075 ELECTROEROSION
QUALITE TRAVAIL MATERIAU 230 64 230 76 USINAGE
SECURITE TRAVAIL MATERIAU 230 44 230 78 DECOUPAGE
TRAITEMENT SURFACE 230 42 23079 COUPAGE LASER
ANODISATION 230 40 230 80 TREFILAGE
DECAPAGE 230 52 23081 MOULAGE METAL
EMAILLAGE 230 51 23082 CHAUDRONNERIE INOX

Voir liste alphabétique des descripteurs dans les pages suivantes

ofl
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RAVAIL MATERIAUJ230]

Liste hiérarchique des descripteurs

PEINTURE INDUSTRIELLE 230 53
PROTECTION CATHODIQUE 230 03
TRAITEMENT THERMOCHIMIQUE 230 30

USINAGE 230 76
AFFUTAGE 230 97
AJUSTAGE 230 96
ALESAGE 230 95
DECOUPAGE 230 78

COUPAGE LASER 230 79
COUPAGE PLASMA 230 69
ELECTROEROSION 230 75
FRAISAGE 230 47
PERCAGE 230 85
RECTIFICATION USINAGE 230 98
TOURNAGE 230 88
DECOLLETAGE 230 89
FILETAGE MECANIQUE 230 99

il

r——
Centre/Inffo

230 83
23084
230 85
230 86
230 88
23089
230 90
230 91
230 92
23093
230 94
230 95
230 96
23097
23098
23099

Liste des descripteurs par code

CHAUDRONNERIE
TUYAUTERIE

PERCAGE

CHAUDRONNERIE AERONAUTIQUE
TOURNAGE

DECOLLETAGE

FONDERIE

ACIERIE

CHAUDRONNERIE PLASTIQUE
TRACAGE CHAUDRONNERIE
TOLERIE

ALESAGE

AJUSTAGE

AFFUTAGE

RECTIFICATION USINAGE
FILETAGE MECANIQUE

Voir liste alphabétique des descripteurs dans les pages suivantes

Thésaurus de loffre de formation
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RAVAIL MATERIAUJ230]

ACIERIE 230 91

EP coulée acier ; production acier

TG SIDERURGIE 230 71

TA ACIER 228 12

NE Ensemble des procédés consistant a convertir en
acier la fonte obtenue au haut fourneau.

NSF 223 Métallurgie (sidérurgie, fonderie, laminage, traitement
des métaux non ferreux)

ROME H2907 Conduite d'installation de production des métaux

GFE E Travail des métaux

AFFUTAGE 230 97

EP métier afflteur

T6 USINAGE 230 76

NE Opération de reconstitution du profil de coupe d'un
outil lorsque ses arétes tranchantes sont usées.

NSF 251 Mécanique générale et de précision, usinage

ROME H2903 Conduite d'équipement d’usinage

GFE E Travail des métaux

AJUSTAGE 230 96

EP métier ajusteur

TG USINAGE 230 76

NE Opération ayant pour but de donner a une piéce
la dimension exacte qu'elle doit avoir pour
s'assembler correctement avec une autre.

NSF 251 Mécanique générale et de précision, usinage

ROME  H2901 Ajustement et montage de fabrication

GFE E Travail des métaux

ALESAGE 230 95

TG USINAGE 230 76

NE Opération consistant a parachever les trous qui
traversent une piece mécanique en en calibrant
exactement les dimensions.

NSF 251 Mécanique générale et de précision, usinage

ROME H2903 Conduite d'équipement d’usinage

GFE E Travail des métaux

ANODISATION 230 40

EP oxydation anodique

TG TRAITEMENT SURFACE 230 42

NE Traitement électrolytique de l'aluminium et de ses
alliages permettant la formation d'une fine couche
d'alumine ayant des propriétés protectrices,
décoratives ou fonctionnelles.

NSF 223 Métallurgie (sidérurgie, fonderie, laminage, traitement
des métaux non ferreux)

ROME  H3402 Conduite de traitement par dépdt de surface

GFE E Travail des métaux

BRASAGE 230 28

EP

brasure ; norme NF EN 13133 ;
norme NF EN 13134

EP métier braseur

T6 MONTAGE ASSEMBLAGE 230 35

TA CIRCUIT IMPRIME 243 31 ; MONTAGE CABLAGE
ELECTRONIQUE 243 22

NE Assemblage de pieces métalliques, a l'aide
d'un métal d'apport a l'état liquide, ayant une
température de fusion inférieure a celle des pieces
a réunir.

NSF 254 Structures métalliques (y compris soudure, carrosserie,
coque bateau, cellule avion)

ROME  H2913 Soudage manuel

GFE E Travail des métaux

il
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CHAUDRONNERIE 230 83

EP métaux en feuilles

EP métier chaudronnier

TG TRAVAIL MATERIAU 230 54

TS o CHAUDRONNERIE AERONAUTIQUE 230 86

o CHAUDRONNERIE INOX 230 82
o TOLERIE 230 94
» TRACAGE CHAUDRONNERIE 230 93
o TUYAUTERIE 230 84

A DESSIN CONSTRUCTION METALLIQUE 223 98 ;
MATERIAU METALLIQUE 228 34 ; METALLERIE
SERRURERIE 224 78

NE Travail de faconnage des métaux en feuilles, en
vue de réaliser des récipients, canalisations et
conduits.

NA Pour les formations a la chaudronnerie sur téles
minces ou moyennes, employer TOLERIE 230 94.

NSF 254 Structures métalliques (y compris soudure, carrosserie,

coque bateau, cellule avion)
ROME H2902 Chaudronnerie - télerie
GFE E Travail des métaux

CHAUDRONNERIE AERONAUTIQUE 230 86

TG CHAUDRONNERIE 230 83

NSF 254 Structures métalliques (y compris soudure, carrosserie,
coque bateau, cellule avion)

ROME H2902 Chaudronnerie - tolerie

GFE E Travail des métaux

CHAUDRONNERIE INOX 230 82

EP tuyauterie inox

TG CHAUDRONNERIE 230 83

NSF 254 Structures métalliques (y compris soudure, carrosserie,

coque bateau, cellule avion)
ROME  H2902 Chaudronnerie - télerie

GFE E Travail des métaux

CHAUDRONNERIE PLASTIQUE 230 92

EP construction plastique

TG PLASTURGIE 230 21

TA MATIERE PLASTIQUE 228 28

NE Travail de faconnage des récipients ou tuyauteries
en matiere plastique.

NSF 225 Plasturgie, matériaux composites

ROME H2902 Chaudronnerie - tolerie
H3201 Conduite d'équipement de formage des plastiques

et caoutchoucs
GFE J Transformation des matériaux, procédés
COLLAGE 230 23
EP thermocollage
TG MONTAGE ASSEMBLAGE 230 35
TS o STRATIFICATION 230 02
TA COLLAGE CUIR 218 03 ; COLLE ADHESIF 228 49
NA Pour les formations a la fabrication et a la

connaissance des colles, employer COLLE
ADHESIF 228 49.

NSF 220 Spécialités pluritechnologiques des transformations
ROME H2909 Montage-assemblage mécanique
GFE E Travail des métaux

Thésaurus de l'offre de formation | 9
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RAVAIL MATERIAUJ230]

COLLAGE MATIERE PLASTIQUE 230 12

TG PLASTURGIE 230 21

TA COLLE ADHESIF 228 49 ; MATIERE
PLASTIQUE 228 28

NSF 225 Plasturgie, matériaux composites

ROME H3201 Conduite d'équipement de formage des plastiques
et caoutchoucs

GFE J Transformation des matériaux, procédés

COUPAGE LASER 230 79

EP découpage laser

TG DECOUPAGE 230 78

TA LASER 114 79 ; SECURITE LASER 114 89

NE Technique de coupage thermique permettant le
sectionnement d'une piéce a l'aide du laser.

NSF 251 Mécanique générale et de précision, usinage

ROME H2905 Conduite d'équipement de formage et découpage
des matériaux

GFE E Travail des métaux

COUPAGE PLASMA 230 69

EP découpage plasma ; oxycoupage plasma

EP métier coupeur plasma

T6 DECOUPAGE 230 78

TA PHYSIQUE PLASMA 114 38

NE Technique de coupage thermique permettant le
sectionnement d'une piéce a l'aide du plasma.

NSF 251 Mécanique générale et de précision, usinage

ROME  H2905 Conduite d'équipement de formage et découpage
des matériaux

GFE E Travail des métaux
DECAPAGE 230 52
EP dégraissage industriel

EP métier décapeur
T6 TRAITEMENT SURFACE 230 42
TA SOLVANT 228 69

NE Elimination de toutes les substances étrangéres
d'une surface.

NSF 220 Spécialités pluritechnologiques des transformations

ROME H3402 Conduite de traitement par dépdt de surface

GFE J Transformation des matériaux, procédés

DECOLLETAGE 230 89

TG TOURNAGE 230 88

NE Fabrication de piéces diverses (boulons, axes, etc.)

de faible diamétre obtenues sur un tour parallele
en les usinant les unes a la suite des autres dans
une barre de métal.

NSF 251 Mécanique générale et de précision, usinage

ROME  H2903 Conduite d'équipement d’usinage

GFE E Travail des métaux

DECORATION PLASTIQUE 230 31

EP peinture plastique

TG PLASTURGIE 230 21

NA Employé pour toutes les formations a la décoration
des plastiques (peinture, etc.).

NSF 225 Plasturgie, matériaux composites

ROME H3201 Conduite d'équipement de formage des plastiques
et caoutchoucs
H3202 Réglage d'équipement de formage des plastiques et
caoutchoucs

GFE J Transformation des matériaux, procédés

il

=N
Centre/Inffo

DECOUPAGE 230 78

EP coupage thermique ; découpage jet eau ;
découpage mécanique ; découpage numérisé ;
découpage oxyacétylénique ; découpage
thermique ; hydro-surpresseur ; oxycoupage

EP métier coupeur chaudronnerie

T6 USINAGE 230 76

TS e COUPAGE LASER 230 79
e COUPAGE PLASMA 230 69
NE Opération consistant a diviser une piéce en

plusieurs parties par différents procédés : cisaille,
oxycoupage, jet d'eau, etc.

NSF 251 Mécanique générale et de précision, usinage

ROME H2901 Ajustement et montage de fabrication

H2905 Conduite d'équipement de formage et découpage
des matériaux

GFE E Travail des métaux

ELECTROEROSION 230 75

EP usinage électrochimique ; usinage électrolytique
TG USINAGE 230 76

NE Enlévement de matiere consécutif a une décharge

électrique, permettant d'usiner des piéces en
alliages réfractaires.

NSF 251 Mécanique générale et de précision, usinage
ROME  H2903 Conduite d'équipement d’usinage
GFE E Travail des métaux

EMAILLAGE 230 51

EP métier mailleur

TG TRAITEMENT SURFACE 230 42

TA EMAILLAGE ART 455 98

NE Revétement d'émail.

NSF 223 Métallurgie (sidérurgie, fonderie, laminage, traitement

des métaux non ferreux)
ROME  H2803 Fagonnage et émaillage en industrie céramique
GFE E Travail des métaux

EMBOUTISSAGE 230 59

EP écrouissage

EP métier emboutisseur

TG FORMAGE 230 48

NE Opération de formage a froid d'une plaque de métal
mince, par serrage, dans une forme en acier ou en
fonte, donnant des emboutis.

NSF 254 Structures métalliques (y compris soudure, carrosserie,
coque bateau, cellule avion)

ROME  H2901 Ajustement et montage de fabrication
H2904 Conduite d'équipement de déformation des métaux

H2905 Conduite d'équipement de formage et découpage
des matériaux

GFE E Travail des métaux

ETIRAGE 23058

EP métier tireur

TG FORMAGE 230 48

NE Opération qui a pour objet d'amener une barre ou
un tube, par passage a travers une filiere, a une
longueur plus grande et a une section plus réduite.

NSF 254 Structures métalliques (y compris soudure, carrosserie,
coque bateau, cellule avion)

ROME H2904 Conduite d'équipement de déformation des métaux

GFE E Travail des métaux

Ihésaurus de l'offre de formation
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RAVAIL MATERIAUJ230]

EXTRUSION 230 11

EP extrusion soufflage ; régleur extrusion

TG PLASTURGIE 230 21

NE Procédé de mise en forme des matieres plastiques
consistant a pousser la matiere a fluidifier a travers
une filiere.

NSF 225 Plasturgie, matériaux composites

ROME H3201 Conduite d'équipement de formage des plastiques
et caoutchoucs
H3202 Réglage d'équipement de formage des plastiques et
caoutchoucs

GFE J Transformation des matériaux, procédés

FILETAGE MECANIQUE 230 99

EP taraudage

TG TOURNAGE 230 88

NE Opération consistant a creuser une rainure
hélicoidale le long d'une surface cylindrique.

NSF 251 Mécanique générale et de précision, usinage

ROME H2903 Conduite d’équipement d’usinage

GFE E Travail des métaux

FONDERIE 230 90

EP coulée continue ; décochage fonderie ; haut

fourneau ; masselotage
EP métier couleur fondeur ; décocheur fonderie ; fondeur ;
opérateur fonderie

T6 METALLURGIE 230 62

TS » MOULAGE METAL 230 81

TA FONDERIE ART 455 49

NE La fonderie est un procédé de mise en forme des

métaux qui consiste a couler un métal porté a L'état
liquide par fusion dans une empreinte appelée
moule, qui donne a la piece, apres solidification, sa
forme quasi-définitive.

NSF 223 Métallurgie (sidérurgie, fonderie, laminage, traitement
des métaux non ferreux)

ROME  H2907 Conduite d'installation de production des métaux
GFE E Travail des métaux

FORGEAGE 230 49

EP métier forgeron

TG FORMAGE 230 48

TA FERRONNERIE ART 455 58

NE Mise en forme par déformation d'un métal ou d'un
alliage par rapprochement de deux outillages.

NSF 254 Structures métalliques (y compris soudure, carrosserie,

coque bateau, cellule avion)
ROME  H2904 Conduite d'équipement de déformation des métaux
GFE E Travail des métaux

il

=N
Centre/Inffo

FORMAGE 230 48

EP cintrage ; mise en forme métaux ; profilage
EP métier cintreur ; conducteur équipement formage
T6 TRAVAIL MATERIAU 230 54
TS e EMBOUTISSAGE 230 59

* ETIRAGE 230 58

* FORGEAGE 230 49

e LAMINAGE 230 70

e PLIAGE 230 29

e REPOUSSAGE 230 39

» TREFILAGE 230 80

NE Opération de mise en forme d'une tole ou d'une
plague métallique.
NSF 254 Structures métalliques (y compris soudure, carrosserie,

coque bateau, cellule avion)
ROME H2904 Conduite d'équipement de déformation des métaux

H2905 Conduite d'équipement de formage et découpage
des matériaux

GFE E Travail des métaux

FRAISAGE 230 67

EP fraisage grande vitesse

EP métier fraiseur

T6 USINAGE 230 76

NE Déplacement, sous un outil rotatif de coupe (fraise],
de la piéce a usiner.

NA Pour les formations d'opérateur ou régleur sur

fraiseuse a commande numérique, employer
COMMANDE NUMERIQUE FRAISAGE 244 Q4.

NSF 251 Mécanique générale et de précision, usinage

ROME H2903 Conduite d'équipement d’usinage

GFE E Travail des métaux

LAMINAGE 230 70

EP laminoir

EP métier lamineur

TG FORMAGE 230 48

NE Traitement mécanique de déformation d'un produit

métallique ayant pour effet d'augmenter sa
longueur en diminuant sa section.

NSF 223 Métallurgie (sidérurgie, fonderie, laminage, traitement
des métaux non ferreux)

ROME H2904 Conduite d'équipement de déformation des métaux

GFE E Travail des métaux

Ihésaurus de l'offre de formation
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METALLURGIE 230 62

EP métier opérateur production métaux

T6 TRAVAIL MATERIAU 230 54

TS e FONDERIE 230 90
« METALLURGIE POUDRES 230 60
* SIDERURGIE 230 71
e TRAITEMENT THERMIQUE 230 74

A MATERIAU METALLIQUE 228 34 ; METAL 228 25 ;
METALLOGRAPHIE 313 61
NE Ensemble des procédés et techniques de

fabrication des métaux et alliages (extraction
a partir des minerais, affinage, élaboration,
traitement et mise en forme).

NA Employé pour les formations générales
a la métallurgie. Ne pas confondre avec
METALLOGRAPHIE 313 61 qui est employé pour
la qualité en métallurgie et pour l'étude des
structures et propriétés des métaux et alliages.

NSF 223 Métallurgie (sidérurgie, fonderie, laminage, traitement
des métaux non ferreux)

ROME H1506 Intervention technique qualité en mécanique et
travail des métaux

H2504 Encadrement d'équipe en industrie de
transformation

H2904 Conduite d'équipement de déformation des métaux
H2907 Conduite d'installation de production des métaux

GFE E Travail des métaux

METALLURGIE POUDRES 230 60

EP frittage

T6 METALLURGIE 230 62

TA CHIMIE MILIEU COLLOIDAL 115 36

NE Ensemble des procédés qui permettent d'obtenir

une piece métallique par compression d'une
poudre métallique dans une matrice, suivie d'un
traitement thermique dit « frittage ». Ces procédés
sont utilisés pour la production de piéces difficiles
a élaborer par fusion.

NSF 223 Métallurgie (sidérurgie, fonderie, laminage, traitement
des métaux non ferreux)

ROME H1506 Intervention technique qualité en mécanique et
travail des métaux
H2907 Conduite d'installation de production des métaux

GFE E Travail des métaux
MONTAGE ASSEMBLAGE 230 35
EP assemblage ; frettage ; jointage ; rivetage ;

sertissage industriel

EP métier opérateur montage ; ouvrier montage

T6 TRAVAIL MATERIAU 230 54

TS * BRASAGE 230 28
e COLLAGE 23023
e SOUDAGE 230 26
* SOUDOBRASAGE 230 37

NA Employé pour les formations au sertissage
industriel et a la pose de toute forme de joints a
'exclusion des joints utilisés dans le batiment
(dans ce cas, employer JOINTOIEMENT 223 05) ;
pour la bijouterie, employer BJO 455 29.

NSF 223 Métallurgie (sidérurgie, fonderie, laminage, traitement
des métaux non ferreux)

ROME H2906 Conduite d’installation automatisée ou robotisée de
fabrication mécanique

H2909 Montage-assemblage mécanique
GFE E Travail des métaux

il

=N
Centre/Inffo

MOULAGE METAL 230 81

EP moulage coquille ; moulage fonderie

EP métier modeleur-mouliste

TG FONDERIE 230 90

TA MODELAGE MECANIQUE 236 80

NE Piece obtenue par coulée d'un alliage liquide dans
un moule.

NA Pour les formations a la fabrication des moules,
employer MODELAGE MECANIQUE 236 80.

NSF 223 Métallurgie (sidérurgie, fonderie, laminage, traitement

des métaux non ferreux)
ROME H2901 Ajustement et montage de fabrication
H2907 Conduite d'installation de production des métaux

H2910 Moulage sable
H3203 Fabrication de piéces en matériaux composites

GFE E Travail des métaux

MOULAGE PLASTIQUE 230 10

EP injection moulage ; injection plastique ; injection
soufflage ; moulage injection ; régleur injection
moulage

T6 PLASTURGIE 230 21

TS e THERMOFORMAGE 230 01

TA INJECTION CHAUSSURE 218 79

NE Moulage des matiéres plastiques par plusieurs

méthodes : compression, injection, coulée, frittage,
rotation, trempage.

NSF 225 Plasturgie, matériaux composites

ROME H3201 Conduite d'équipement de formage des plastiques
et caoutchoucs
H3202 Réglage d'équipement de formage des plastiques et
caoutchoucs

GFE J Transformation des matériaux, procédés

PEINTURE INDUSTRIELLE 230 53

EP cabine peinture ; peinture pulvérisation

EP métier peintre industriel

T6 TRAITEMENT SURFACE 230 42

TA PEINTURE 228 27 ; PEINTURE
CARROSSERIE 236 07

NE Protection et décoration en atelier de pieces
fabriquées.

NA Pour les formations a la peinture des plastiques,

employer DECORATION PLASTIQUE 230 31 ;

pour les formations a la peinture de carrosserie,
employer PEINTURE CARROSSERIE 236 07 ; pour
les formations a la fabrication et la connaissance
des peintures, employer PEINTURE 228 27.

NSF 220 Spécialités pluritechnologiques des transformations
ROME H3404 Peinture industrielle

GFE J Transformation des matériaux, procédés
PERCAGE 230 85

TG USINAGE 230 76

NE Opération qui a pour objet d'exécuter un trou

cylindrique, le plus souvent au moyen d'un outil
appelé foret ou meche.

NSF 251 Mécanique générale et de précision, usinage
ROME H2903 Conduite d'équipement d’usinage
GFE E Travail des métaux

hésaurus de l'offre de formation
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PLASTURGIE 230 21

EP frettage plastique ; plastronique ; transformation
plastique

EP métier plasturgiste ; usineur matiere plastique

T6 TRAVAIL MATERIAU 230 54

TS e CHAUDRONNERIE PLASTIQUE 230 92

o COLLAGE MATIERE PLASTIQUE 230 12
 DECORATION PLASTIQUE 230 31

e EXTRUSION 230 11

* MOULAGE PLASTIQUE 230 10
 SOUDAGE MATIERE PLASTIQUE 230 07

TA MATIERE PLASTIQUE 228 28

NE Science et technique de la transformation des
matiéres plastiques.

NSF 225 Plasturgie, matériaux composites

ROME H3201 Conduite d'équipement de formage des plastiques
et caoutchoucs
H3202 Réglage d'équipement de formage des plastiques et
caoutchoucs

GFE J Transformation des matériaux, procédés

PLIAGE 230 29

EP pliage numérisé

TG FORMAGE 230 48

NE Opération de faconnage des métaux en feuilles

qui a pour but de rabattre une partie de la téle par
rapport a l'autre suivant un angle déterminé.

NSF 254 Structures métalliques (y compris soudure, carrosserie,
coque bateau, cellule avion)

ROME H2905 Conduite d'équipement de formage et découpage
des matériaux

GFE E Travail des métaux

PROTECTION CATHODIQUE 230 03

TG TRAITEMENT SURFACE 230 42

NE La protection cathodique est une technique

utilisée pour protéger les structures métalliques
de la corrosion (notamment canalisations d'eau,
oléoducs, réservoirs, piliers métalliques des jetées,
navires et plateformes pétrolieres, structures en
béton armé). Son principe de fonctionnement est
d'imposer un courant a la structure qui empéche le
phénomene de corrosion d'avoir lieu.

NSF 220 Spécialités pluritechnologiques des transformations
ROME  H3401 Conduite de traitement d'abrasion de surface
H3402 Conduite de traitement par dépdt de surface

GFE E Travail des métaux
QUALITE TRAVAIL MATERIAU 230 64
EP controle assemblage ; controle métallurgie ;

contrdle soudure ; inspection soudage ; norme
air 0191 ; norme IS0 24394 ; qualité assemblage ;
qualité fonderie ; qualité métallurgie ; qualité
soudage ; qualité traitement surface

TG TRAVAIL MATERIAU 230 54

TA CONSTRUCTION AEROSPATIALE 236 24 ;
METALLOGRAPHIE 313 61

NA Employé pour toutes les formations a la qualité
dans le secteur du travail des matériaux.

NSF 200 Technologies industrielles fondamentales

ROME H1506 Intervention technique qualité en mécanique et
travail des métaux

GFE J Transformation des matériaux, procédés

il

=N
Centre/Inffo

RECTIFICATION USINAGE 230 98

EP métier rectifieur usinage

T6 USINAGE 230 76

NE Opération qui a pour objet le parachévement a la
meule d'une surface usinée.

NSF 251 Mécanique générale et de précision, usinage

ROME H2903 Conduite d'équipement d’usinage

GFE E Travail des métaux

REPOUSSAGE 230 39

EP métier repousseur

TG FORMAGE 230 48

NE Opération de formage a froid de pieces métalliques,

utilisée pour la fabrication en trés petites séries de
produits comme les casseroles.

NSF 254 Structures métalliques (y compris soudure, carrosserie,
coque bateau, cellule avion)

ROME H2905 Conduite d'équipement de formage et découpage
des matériaux

GFE E Travail des métaux

SECURITE TRAVAIL MATERIAU 230 44

EP sécurité soudage

TG TRAVAIL MATERIAU 230 54

NA Employé pour les formations a la sécurité dans le
secteur du travail des matériaux.

NSF 220 Spécialités pluritechnologiques des transformations

GFE J Transformation des matériaux, procédés

SIDERURGIE 230 71

EP métier sidérurgiste

T6 METALLURGIE 230 62

TS * ACIERIE 230 91

NE Ensemble des techniques qui permettent de
produire et de travailler le fer, l'acier et la fonte.

NSF 223 Métallurgie (sidérurgie, fonderie, laminage, traitement

des métaux non ferreux)
ROME H2907 Conduite d'installation de production des métaux
GFE E Travail des métaux

SOUDAGE 230 26

EP soudure
EP métier soudeur
6 MONTAGE ASSEMBLAGE 230 35
TS e SOUDAGE ARC 230 14
e SOUDAGE AUTRE PROCEDE 230 08
o SOUDAGE FAISCEAU ELECTRONS 230 05
o SOUDAGE LASER 230 09
o SOUDAGE OXYACETYLENIQUE 230 06

TA PLOMBERIE 226 77 ; ZINGUERIE 224 39

NE Assemblage de deux parties par chauffage et/
ou par pression, avec ou sans emploi d'un produit
d'apport.

NA Pour les formations a la qualité en soudage,
employer QUALITE TRAVAIL MATERIAU 230 64.

NSF 254 Structures métalliques (y compris soudure, carrosserie,

coque bateau, cellule avion)

ROME H2909 Montage-assemblage mécanique
H2913 Soudage manuel

GFE E Travail des métaux

hésaurus de l'offre de formation
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SOUDAGE ARC 230 14

T6 SOUDAGE 230 26

TS » SOUDAGE ELECTRODE ENROBEE 230 04
* SOUDAGE MIG MAG 230 16
» SOUDAGE PAR RESISTANCE 230 17
* SOUDAGE PLASMA 230 13
e SOUDAGE SOUS FLUX
ELECTROCONDUCTEUR 230 25
e SOUDAGE TIG 230 15

NE Opération dans laquelle la chaleur nécessaire
au soudage est fournie par un ou plusieurs arcs
électriques entre une ou plusieurs électrodes et la
piéce.

NSF 254 Structures métalliques (y compris soudure, carrosserie,
coque bateau, cellule avion)
ROME H2913 Soudage manuel

GFE E Travail des métaux
SOUDAGE AUTRE PROCEDE 230 08
EP soudage par étincelage ; soudage par friction ;

soudage ultrason

T6 SOUDAGE 230 26

NA Employé pour les formations aux procédés
de soudage ne faisant pas déja l'objet d'un
descripteur.

NSF 254 Structures métalliques (y compris soudure, carrosserie,
coque bateau, cellule avion)

ROME  H2913 Soudage manuel

GFE E Travail des métaux

SOUDAGE ELECTRODE ENROBEE 230 04

T6 SOUDAGE ARC 230 14

NE Procédé de soudage a l'arc dans lequel l'enrobage
de l'électrode en fondant, forme un “laitier” qui
protege le bain de fusion pendant l'opération de
soudage.

NSF 254 Structures métalliques (y compris soudure, carrosserie,
coque bateau, cellule avion)

ROME  H2913 Soudage manuel

GFE E Travail des métaux

SOUDAGE FAISCEAU ELECTRONS 230 05

T6 SOUDAGE 230 26

NE Opération dans laquelle la chaleur nécessaire
au soudage est fournie par un faisceau focalisé
d'électrons.

NSF 254 Structures métalliques (y compris soudure, carrosserie,
coque bateau, cellule avion)

ROME  H2913 Soudage manuel

GFE E Travail des métaux

SOUDAGE LASER 230 09
6 SOUDAGE 230 26

TA LASER 114 79 ; SECURITE LASER 114 89

NE Opération par laquelle la chaleur nécessaire au
soudage est fournie par un laser.

NSF 254 Structures métalliques (y compris soudure, carrosserie,

coque bateau, cellule avion)
ROME  H2913 Soudage manuel
GFE E Travail des métaux

il

=N
Centre/Inffo

SOUDAGE MATIERE PLASTIQUE 230 07

EP soudage plastique ; soudage thermoplastique

EP métier soudeur plastique

T6 PLASTURGIE 230 21

NSF 225 Plasturgie, matériaux composites

ROME H2913 Soudage manuel

GFE J Transformation des matériaux, procédés

SOUDAGE MIG MAG 230 16

T6 SOUDAGE ARC 230 14

NE Le soudage MIG (metal inert gas) est un soudage

a l'arc sous protection de gaz inerte avec fil
électrofusible. Le soudage MAG [metal active gas)
est un soudage a l'arc sous protection de gaz actif
avec électrode fusible.

NSF 254 Structures métalliques (y compris soudure, carrosserie,
coque bateau, cellule avion)
ROME H2913 Soudage manuel

GFE E Travail des métaux

SOUDAGE OXYACETYLENIQUE 230 06

EP soudage OA ; soudage oxy-acétyléne

TG SOUDAGE 230 26

NE Opération dans laquelle la chaleur nécessaire au

soudage est fournie par la combustion du mélange
gazeux oxygéne/acétyléne.

NSF 254 Structures métalliques (y compris soudure, carrosserie,
coque bateau, cellule avion)

ROME  H2913 Soudage manuel

GFE E Travail des métaux

SOUDAGE PAR RESISTANCE 230 17
T6 SOUDAGE ARC 230 14

NE Le soudage par résistance consiste a faire passer
un courant de grande intensité entre les piéces a
souder.

NSF 254 Structures métalliques (y compris soudure, carrosserie,

coque bateau, cellule avion)
ROME H2913 Soudage manuel

GFE E Travail des métaux

SOUDAGE PLASMA 230 13

EP soudage microplasma

6 SOUDAGE ARC 230 14

TA PHYSIQUE PLASMA 114 38

NE Technique de soudage utilisant la chaleur dégagée

par un arc électrique établi dans un gaz ionisé
(argon ou azote/hydrogene).

NSF 254 Structures métalliques (y compris soudure, carrosserie,
coque bateau, cellule avion)

ROME  H2913 Soudage manuel

GFE E Travail des métaux

SOUDAGE SOUS FLUX
ELECTROCONDUCTEUR 230 25

T6 SOUDAGE ARC 230 14

NE Procédé d'assemblage par fusion utilisé pour le
soudage de trés fortes épaisseurs.

NSF 254 Structures métalliques (y compris soudure, carrosserie,

coque bateau, cellule avion)
ROME  H2913 Soudage manuel
GFE E Travail des métaux

Ihésaurus de l'offre de formation
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SOUDAGE TIG 230 15

TOURNAGE 230 88

EP métier tourneur

USINAGE 230 76

 DECOLLETAGE 230 89

* FILETAGE MECANIQUE 230 99

COMMANDE NUMERIQUE TOURNAGE 244 06 ;
TOURNAGE BOIS 455 60

Action d'usiner une piéce sur un tour.

Pour les formations au tournage sur commande
numérique, employer COMMANDE NUMERIQUE
TOURNAGE 244 06.

TG SOUDAGE ARC 230 14
NE Le soudage TIG (tungsten inert gas) est un soudage TG
a l'arc en atmospheére inerte avec électrode de TS
tungstene.
NSF 254 Structures métalliques (y compris soudure, carrosserie, TA
coque bateau, cellule avion)
ROME  H2913 Soudage manuel NE
GFE E Travail des métaux NA
SOUDOBRASAGE 230 37
EP métier soudobraseur NSF
TG MONTAGE ASSEMBLAGE 230 35 ROME
NE Procédé dans lequel le joint brasé est obtenu par
une technique analogue a celle du soudage par
fusion, mais sans action capillaire ni fusion du GFE

métal de base.

251 Mécanique générale et de précision, usinage
H2903 Conduite d'équipement d’usinage

H2905 Conduite d'équipement de formage et découpage
des matériaux

E Travail des métaux

TRACAGE CHAUDRONNERIE 230 93

dessin chaudronnerie ; dessin isométrique ;
isométrie ; lecture plan chaudronnerie ; plan
isométrique ; tracé chaudronnerie
CHAUDRONNERIE 230 83

DESSIN CONSTRUCTION MECANIQUE 236 92
Opération consistant a dessiner sur une piéce brute
les éléments permettant de l'usiner conformément
au plan.

Employé pour les formations au dessin, a la lecture
de plans et au tracage en chaudronnerie, tuyautage
ou tolerie. Ne pas double indexer.

NSF 254 Structures métalliques (y compris soudure, carrosserie,
coque bateau, cellule avion) EP
ROME H2913 Soudage manuel
GFE E Travail des métaux
STRATIFICATION 230 02 i
TG COLLAGE 230 23 NE
NE Opération qui consiste a coller et presser deux ou
plusieurs couches de matiéres.
NSF 220 Spécialités pluritechnologiques des transformations NA
ROME H3203 Fabrication de piéces en matériaux composites
GFE E Travail des métaux
THERMOFORMAGE 230 01 e
TG MOULAGE PLASTIQUE 230 10 ROME
NE Technique de mise en forme des matieres
plastiques par modification d'une préforme sous GFE
l'action de la chaleur.
NSF 225 Plasturgie, matériaux composites
ROME  H3201 Conduite d'équipement de formage des plastiques
et caoutchoucs
H3202 Réglage d'équipement de formage des plastiques et
caoutchoucs
GFE J Transformation des matériaux, procédés
TOLERIE 230 94
EP chaudronnerie tole mince ; chaudronnerie tole

moyenne
EP métier tolier
TG CHAUDRONNERIE 230 83
NE Technique de mise en ceuvre des téles.
NA Pour les formations au travail des carrosseries,
employer CARROSSERIE 236 17.

NSF 254 Structures métalliques (y compris soudure, carrosserie,
coque bateau, cellule avion)

ROME  H2902 Chaudronnerie - télerie

GFE E Travail des métaux

il

=N
Centre/Inffo

254 Structures métalliques (y compris soudure, carrosserie,
coque bateau, cellule avion)

H1203 Conception et dessin produits mécaniques

H2902 Chaudronnerie - tolerie

E Travail des métaux

Ihésaurus de l'offre de formation
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TRAITEMENT SURFACE 230 42

EP anticorrosion ; chromage ; électroplastie ;
étamage ; galvanisation ; galvanoplastie ;
phosphatation ; projection thermique ; protection
corrosion ; protection métaux ; revétement
céramique ; revétement métallique ; revétement
vitreux

EP métier caoutchouteur ; étameur ; galvaniseur ;
métalliseur ; nickeleur

TG TRAVAIL MATERIAU 230 54

TS * ANODISATION 230 40
 DECAPAGE 230 52
o EMAILLAGE 230 51
e PEINTURE INDUSTRIELLE 230 53
e PROTECTION CATHODIQUE 230 03
e TRAITEMENT THERMOCHIMIQUE 230 30

TA CORROSION 115 92 ; MATERIAU
METALLIQUE 228 34 ; MECANIQUE
SURFACE 235 83
NE Ensemble des opérations, de nature chimique ou

électro-chimique, permettant la modification de

la surface d'une piéce métallique (ou en plastique
et autre matériau) en vue d'obtenir une protection
contre la corrosion, une amélioration des
caractéristiques physiques ou une amélioration de
l'aspect.

NA Employé pour les formations générales aux
traitements de surface ou pour les formations a
un type de traitement pour lequel il n'existe pas de
descripteur.

NSF 220 Spécialités pluritechnologiques des transformations

ROME  H3407 Conduite de traitement d'abrasion de surface
H3402 Conduite de traitement par dépét de surface

GFE J Transformation des matériaux, procédés
TRAITEMENT THERMIQUE 230 74

EP durcissement structural ; électrométallurgie
TG METALLURGIE 230 62

NE Opération thermique avec chauffage ou

refroidissement, que L'on effectue sur un métal

ou un alliage a l'état solide afin d'en modifier les
caractéristiques mécaniques et d'en homogénéiser
la structure.

NSF 223 Métallurgie (sidérurgie, fonderie, laminage, traitement
des métaux non ferreux)

ROME H3403 Conduite de traitement thermique

GFE E Travail des métaux

TRAITEMENT THERMOCHIMIQUE 230 30

EP carbonitruration ; cémentation ; chromisation ;
nitruration

TG TRAITEMENT SURFACE 230 42

NE Opération provoquant une modification superficielle
de la nature chimique d'un métal ou d'un alliage.

NSF 223 Métallurgie (sidérurgie, fonderie, laminage, traitement

des métaux non ferreux)

ROME H2904 Conduite d'équipement de déformation des métaux
H3403 Conduite de traitement thermique

GFE E Travail des métaux

il

=N
Centre/Inffo

TRAVAIL MATERIAU 230 54

EP
TG
TS

TA

NA

traitement matériau ; transformation matériau
PRODUCTION MECANIQUE 001 09

e CHAUDRONNERIE 230 83

* FORMAGE 230 48

e METALLURGIE 230 62

e MONTAGE ASSEMBLAGE 230 35

e PLASTURGIE 230 21

 QUALITE TRAVAIL MATERIAU 230 64

o SECURITE TRAVAIL MATERIAU 230 44

e TRAITEMENT SURFACE 230 42

¢ USINAGE 230 76

MATERIAU PRODUIT CHIMIQUE 228 54 ;
RESISTANCE MATERIAU 235 46

Employé pour les formations générales au travail
des matériaux ou pour des formations spécifiques
lorsque le descripteur n'existe pas.

NSF
GFE

220 Spécialités pluritechnologiques des transformations
J Transformation des matériaux, procédés

TREFILAGE 230 80

EP

cablerie ; tréfilerie

EP métier tréfileur

T6 FORMAGE 230 48

NE Opération destinée a diminuer le diametre d'un fil
par traction a travers une filiere.

NSF 223 Métallurgie (sidérurgie, fonderie, laminage, traitement
des métaux non ferreux)

ROME H2904 Conduite d'équipement de déformation des métaux

GFE E Travail des métaux

TUYAUTERIE 230 84

EP

codeti ; réglementation tuyauterie ; tuyautage ;
tuyauterie industrielle

EP métier tuyauteur

TG CHAUDRONNERIE 230 83

TA CANALISATION 226 79 ; PLOMBERIE 226 77

NE Mise en forme de produits métalliques en vue de la
fabrication de canalisations et conduits.

NSF 254 Structures métalliques (y compris soudure, carrosserie,
coque bateau, cellule avion)

ROME H2914 Réalisation et montage en tuyauterie

GFE E Travail des métaux

USINAGE 230 76

EP UGV ; usinage grande vitesse
TG TRAVAIL MATERIAU 230 54
TS  AFFUTAGE 230 97
e AJUSTAGE 230 96
o ALESAGE 230 95
» DECOUPAGE 230 78
« ELECTROERQSION 230 75
e FRAISAGE 230 67
e PERCAGE 230 85
e RECTIFICATION USINAGE 230 98
e TOURNAGE 230 88
TA MOCN 244 25
NE Action de soumettre une piéce a une ou plusieurs
machines-outils, consistant le plus souvent en un
enléevement de matiere.
NA Pour les formations d'opérateur ou régleur sur
MOCN, employer uniqguement MOCN 244 25.
NSF 251 Mécanique générale et de précision, usinage
ROME H2903 Conduite d'équipement d’usinage
GFE E Travail des métaux

hésaurus de l'offre de formation
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